CHEMOPETROL, a.s. Nizkotlaka armatura specialni N 11 740-2

s TDP
TECHNICKE SLUZBY

Norma je zavazna pro vS8echny utvary spoleCnosti a externi organizace, které objednavaji,
pfejimaji a dodavaji primyslové armatury. Neplati pro Jednotku Rafinérie Litvinov a Kralupy.

Utvary jsou povinny seznamit s normou vechny externi organizace, které pro né provadsji
tyto Cinnosti a pro které je norma rovnéz zavazna.
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1. VSeobecna ustanoveni

1.1 Rozsah platnosti

Tato norma plati pro objednavani, pfejimani a dodavani nizkotlakych armatur
specialnich jednak svym provedenim nebo pouZzitim s ohledem na pracovni latku
apod. Rozpracovava a blize specifikuje a upfesfiuje pfisluSna ustanoveni zakl.
normy N 11 740.

1.1.1 Ve8keré zmény a odchylky od TDP jsou mozné pouze po vzajemné dohodé mezi
dodavatelem a objednatelem.

1.2 Objednavani
1.2.1 Objednavka musi obsahovat tyto technické udaje:

a - pocet armatur téhoz druhu

Nahrazuje : Spravce normy : Platnost od :

0Odd. normalizace - Technické sluzby 1.7.2002




1.3

1.4
14.1

ch
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druh armatury a Cislo pfislusné rozmérové normy nebo TP; pokud na
armaturu neni vypracovana norma nebo tech. podminky, Ize uvést evidenéni
Cislo dle katalogu

jmenovity tlak (PN)
jmenovitou svétlost (DN)

druh provozni tekutiny (media) — u nestandardnich medii je tfeba uvést
chemickeé slozeni

pracovni pretlak (nejvyssi — nejnizsi) v MPa , pfipadné podtlak v kPa
pracovni teplotu (nejvySsi — nejnizsi) ve °C

pro pfivafovaci armatury udaje o materialu, vnéjsim pruméru a tloustce stény
pfipojovaciho potrubi podle pfislusnych CSN apod.

pozadovany rozsah prejimacich zkousek a pozadovany druh dokumentace
- uvedou se dle CSN 13 3060 ¢ast 2 a CSN 13 3060 Cast 4. Rovnéz se
uvede ucast objednatele pfi pfejimacich zkouskach

doplriujici oznageni podle CSN 13 3005-1 pokud je poZadovano

jiné dulezité technické nebo odliSné udaje (napf. zplsob a poloha
zamontované — zabudované armatury — situacni nacrtek s hlavnimi udaji;
uprava tésnicich ploch pfirubovych hrdel; umisténi obtoku, udaje o el.
servomotoru — charakteristika prostiedi pro el. zafizeni dle CSN 33 0300)

upozornéni, ze pro dodavku armatur plati tato norma

zvlastni ujednéani mezi objednatelem a vyrobcem (dodavatelem)
Tyka se zvl. pozadavk, napft.:

- jina uprava tésnicich ploch

- zména materialu télesa nebo &asti armatury

- Uprava sedla — material

- jiny druh tésnéni ucpavk. prostor s ohledem na pracovni latku a prac.
parametry

- povrchova Uprava (speciélni)
a) vngjsi
b) vnitfni (pogumovani apod.)

- pfipadné dal8i poZzadavky nebo ujednani

Zpusob a rozsah vyroby

Zpusob vyroby voli vyrobce. Armatury se vyrabgji v rozsahu jmenovitych svétlosti,
jmenovitych tlakd a prac. teplot dle pfislusnych rozmérovych norem nebo
technickych podminek jednotlivych druh armatur.

Znaceni armatur

Povinné znaceni, kterym musi byt opatfena kazda armatura, je provedeno podle
CSN EN 19 (13 3004) a CSN 13 3005-1.
Zakladni znaCené povinné udaje armatur:

a
b
c
d
e

jmenovita svétlost (DN)

jmenovity tlak (PN)

material télesa

znak vyrobce nebo ochranna znamka
smér proudéni - Sipkou
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211

2.2
221
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2.3

231
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Sougasti znadeni je identifikaéni titek armatury dle CSN 13 3007, ktera stanovuje
rozsah tech. udaji Stitka.
ZpUsob provedeni povinného a doplfikového znadeni je podle CSN 13 3005-1.

Znaceni pojistnych ventild je uvedeno v CSN 13 4309-2. Znaceni regulaénich ventilG
je uvedeno v CSN 13 3005 &ast 2.

Kazda armatura musi mit své vyrobni Cislo razené na Stitku z materialu tf. 17 pro
snadnou identifikaci v provozu.

Technické pozadavky

Pramyslové armatury musi vyhovovat poZadavkim norem CSN 13 3060 &ast 1, &ast
2 a CSN 13 3060-4.

Material

Material téles, popf. hlavnich sou€asti armatur je uveden v pfislusnych rozmérovych
normach, tech. podminké&ch armatur nebo katalogovém listu vyrobce.

Vyrobce (dodavatel) mize na zakladé pozadavku odbératele (musi byt uvedeno
v objednavce a smluvné zakotveno) pouzit jiného vhodného materialu, nebude-li to
na zavadu funkci a spolehlivosti armatury.

Material jednotlivych dilcd armatur musi byt uveden v obchodné technické
dokumentaci.

Pripojovaci rozméry

Prirubové provedeni

Pripojovaci rozmery pfirubovych hrdel armatur musi odpovidat CSN 13 1060
s Upravou tésnicich ploch podle CSN 13 1061 nebo DIN 2526 a DIN 2501. Parametr
dané apravy bude uveden v jednotlivych objednévkach.

Privarovaci provedeni

l;Jprava koncl hrdel pfivafovacich armatur pro montazni svar musi odpovidat
CSN 13 1075 nebo na zakladé pozadavku podle normy CSN 13 1070 z roku 1984
(zde bude rozmeér pfipojeni vyrazen na télese armatury).

Stavebni délky armatur

Stavebni delky kovovych armatur vCetné jejich toleranci vychazeji z CSN EN 558-1
(13 3031) pro armatury oznaované PN nebo CSN EN 558-2 (13 3032) pro armatury
oznacované Class pfipadné CSN 13 3041.

Pro pfivafovaci armatury vychazeji stavebni délky v€etné jejich toleranci zCSN
EN 13 982 (13 3034), pfipadné CSN 13 3051 &ast 1-3, CSN 13 3041, CSN 13 3052
cast 1, CSN 13 3053 &ast 1. Pripadné odchylky musi byt vzajemné odsouhlaseny a
uvedeny v objednévce.

Velikosti stavebnich délek jsou uvedeny bud v pfislusné rozmérove normé armatury
pokud je zpracovana nebo v Katalogovém listu armatur.
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Povrch armatur

Povrch armatur nebo dilct se v pfipadé potfeby tryska litinovou drti na kovoveé Cisty
povrch podle CSN ISO 8501-1 (03 8221) stupen Sistoty Sa 2 V2. Zkouseni armatur
se provadi zkuSebni kapalinou (voda) s inhibitorem koroze (3% roztok DIOLU), ktery
doCasné zabranuje korozi. K odstranéni zbytkové vihkosti se armatury pred natérem
vysusuji pfi teploté max. 50°C po dobu umérnou hmotnosti armatury v suSici peci.

Armatury jsou opatfeny pro dopravu a skladovani ochrannym natérem (mimo
funk&nich ploch) v dohodnutém odstinu a je proveden vodou feditelnou jednovrstvou
barvou s tepelnou odolnosti do 150°C. (Barvy s tepelnou odolnosti do 400°C se
pouziji pro armatury z legovanych material( v odstinu RAL 9006 — hlinikové bila).
Kontrola pfilnavosti natérové hmoty podle CSN ISO 2409 (67 3085) mtizkovou
metodou v€etné Protokolu o povrchové ochrané muze byt samostatné vyzadana
v objednavce.

Nenatfené plochy jsou konzervovany voduvytésnujicimi prostiedky zarucujici
skladovatelnost 12 mésicu.

Pohyblivé ¢asti podle druhu zatéze (vietena, vietenové matice, axialni loZiska apod.)
jsou konzervovany plastickymi mazivy ozna¢enymi podle mezinarodni klasifikace
NLGI 2 K3 F-30, resp. NLGI 2 KP F2 N-25.

Tésnici plochy a ucpavkové prostory

Tésnici sedla armatur

Funkéni tésnici plochy musi mit pfedepsanou drsnost povrchu (napf. kone¢na
Uprava lapovanim) bez stop poSkozeni, konzervované a zarudujici pozadovanou
tésnost.

Vkladana nebo Sroubovana sedla armatur musi mit provedena tésnici svar
s télesem od svétlosti DN 100.

Ucpavkové prostory

Praméry a velikost ucpavkovych prostor (komor) musi odpovidat CSN 02 9010 nebo
DIN 3780. Rozméroveé provedeni ucpavek a jejich tolerance mozno poZadovat také
dle normy Chemopetrolu Litvinov N 13 020-1 (toto je nutno uvést v objednévce,
pfipadné smluvnim ujednani).

Ucpavkové prostory musi byt tésnény bezazbestovou Snlirou z expandovaného
grafitu k odstranéni nebo minimalizaci vzniku dulkové koroze povrchu vieten.
Vhodnost grafitovych $fdr se doporuCuje dolozit atestem SAFE podle standardu
API| 607 nebo API 589.

Vikové tésnici spoje (systémy)

Zasady volby rozméru pro vikovy tésnici spoj s Upravou tésnici plochy nakruzek-
vykruzek nebo pero-drazka respektuji normu CSN 13 1061 nebo DIN 2526.

Plocha tésnéni musi byt z expand. grafitu — do tlaku PN 40 bez kovové vilozky, pro
tlak PN 40 a vySe s kovovou vloZkou.

Dodavatel zaruCuje, Ze osazeni vSech ucpavek a tésnicich spoju je provedeno
bezazbestovym tésnénim, kazda armatura je fadné odzkouSena a opatiena
zkuSebnim protokolem.
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ZkousSeni

Zkou$eni armatur se provadi podle CSN 13 3060 &ast 2. Rozsah provedenych
zkouSek je u 100% dodanych armatur.

Rozdéleni zkousek

Podle ucelu - kontrolni vyrobni
- pfejimaci
Podle druhu

na pevnost a nepropustnost
zadirani
tésnost uzavéru

Podle zplisobu - za studena
- zatepla
- zvlastni

Jestlize se podle prfedem sjednané dohody =zucastni zastupce odbératele
(objednatele) vyrobni zkousky hotovych armatur, povazuje se tato zkouska soucasné
za zkousku pfejimaci.

Armatury musi byt provéfovany na pevnost a nepropustnost za studena vodou
zkuSebnim pretlakem pro pfislusny jmenovity tlak armatur podle CSN 13 0010.

Zkousky na tésnost uzavéru a zadirani za studena musi byt provedeny zkus.
pretlakem rovnym nejvysSimu pracovnimu pretlaku pro prislusny jmenovity tlak PN
armatury podle CSN 13 0010.

Zkousky za tepla se provadéji zku$. pretlakem rovnym nejvySSimu pracovnimu
pretlaku pro pfislusny jmenovity tlak PN podle CSN 13 0010 pfi pfislusné nejvyssi
pracovni teploté.

Armatury urCené pro hoflavé, vybusné, toxické a jiné zdravi a Zivotu nebezpecné

provozni tekutiny (media) vSech tlaku a teplot musi byt vyzkouSeny vzduchem nebo
jinou rovnocennou zkusebni tekutinou.

Zkousky vzduchem se provadéji zkuSebnim pfetlakem rovnym nejvySSimu
pracovnimu pfetlaku pro pfislusny rozsah pracovnich teplot a jmenovity tlak armatury
podle CSN 13 0010, pokud nebyl v hospodafské smlouvé sjednan jiny zkusebni
pretlak a to na:

a) nepropustnost télesa, vikovych i jinych spoja armatur, ucpavek apod.

b) tésnost uzavéru armatur.

Hodnoceni tésnosti armatur se provadi podle CSN 13 3060 &ast 2 nebo podle
technicko dodacich podminek armatur uréenych pfislusnou normou CSN (napf.

uzaviraci ventily podle CSN 13 3501, pojistné ventily podle CSN 13 4309-2, Soupatka
podle CSN 13 3701 apod.).

Sougasti dodavky je zkusebni protokol podle CSN 13 3060-4.

Podle pozadavku objednatele (odbératele), ktery musi byt soucasti objednavky,
mohou byt armatury zkouSeny podle standardu DIN, BS nebo API.

ZkuSebni tekutiny

Armatury se zkouSeji pokud mozno témi zkusebnimi tekutinami (medii), pro néz jsou
urCeny. Nejsou-li takové k dispozici, zkouSeji se tekutinami, které nejlépe prokazi
vhodnost armatury pro pozadovany uéel pouZiti, t.zn. nesméji mit niZsi prolinavost
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N 11 740-2

nez provozni tekutina (medium), pro kterou je armatura urcena.
Obvyklymi zkuSebnimi tekutinami jsou — studend voda, horkd voda, vodni péra,
vzduch, dusik, petrolej apod.

3.11.1 PoZaduje-li objednatel (odbératel) zkouSeni armatur pro zdravi a Zivotu nebezpecné
prac. latky (tekutiny) specialni zkuSebni tekutinou, musi se s vyrobcem
(dodavatelem) dohodnout o zpusobu, postupu a podminkach zkouseni a uvést toto
v objednavce.

3.12 Kontrola rozmérd a zevni prohlidka armatury se provede dle CSN 13 3060 &ast 2,
¢l.5.

3.12.1 Nepredepsané rozméry — se uréuji dle normy CSN ISO 2768-1 (01 4240) pro
nepfedepsané mezni uchylky délkovych a uhlovych rozméra v tfidé pfesnosti m
(stfedni).

4. Prejimani a dodavani

4.1 Prejimka armatur se provadi dle normy CSN 13 3060 &ast 2.

4.1.2 Ugast odpovédného zastupce objednatele pfi pfejimce (pfejimacich zkouskach) se
uvede v objednavce — viz ¢l. 1.2.1- ch této normy.

4.2  Dodavéani armatur se provadi dle normy CSN 13 3060 &ast 2.
Armatury musi byt dodany kompletni (s pfisluSnou dokumentaci) v souladu se
znénim kupni smlouvy.

4.2.1 Soucasti kazdé dodavky je prohlasSeni o shodé podle zakona €l. 22/1997 Sb. o]
technickych pozadavcich na vyrobky.

4.2.2 Dodané armatury musi spliiovat podminky zakona 102/2001 Sb. o obecné
bezpecnosti vyrobkl. Provedené zmény nebo uUpravy nad ramec téchto tech.
dodacich podminek nebo montazné provoznich predpisi musi byt v ramci zarucni
doby konzultovany s dodavatelem (vyrobcem).

4.2.3 V montazné provoznich pfedpisech, které jsou soucasti dodavky, budou uvedeny
vlastnosti armatury, navod na jeji montaz, uvedeni do provozu, zplsob uzivani nebo
oprav.

4.2.4 Pojistné ventily jsou dodavany dle CSN 13 4309-2 véetné dokumentace.

4.2.5 Nahradni _dily armatur — napf. vieteno, kuzelka, tésnéni ucpavkové nebo ploché
apod. nejsou soucasti dodavky a musi byt objednany zvlast.

4.2.6 Po vzijemném odsouhlaseni téchto TDP mezi dodavatelem a objednatelem
(odbératelem) prebira dodavatel (vyrobce) po dobu zaruéni doby odpovédnost za
spravnou funkci armatury a vyhrazuje si tak moznost zasahu objednatele do jejiho
celku (mimo utazeni ucpavky).

5. Predavana dokumentace
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Vyrobce (dodavatel) pfeda k armatufe dokumentaci podle CSN 13 3060-4
v nésledujicim rozsahu:

Osvédcéeni

- Dokument A - Osvédceni o jakosti a kompletnosti

Privodni technicka dokumentace

- Dokument B - Nacrtek s rozpiskou a technicky popis s ndvodem k montazi a
obsluze

- Dokument C - Protokol o zkouSkéach

- Dokument CA - Osvédceni o jakosti materialu

- Dokument D - Specifikace materialu

- Dokument E - Z&znam o svarech armatury

Pozadavek na dodani dokumentl se vyjadfi v objednavce armatury pismenem druhu
dokumentu za pomliékou za CSN 13 3060. Neni-li toto ve smlouvé uvedeno, doda se
odbérateli (objednateli) pouze dokument A.
Pfiklad: Pozadavek na dodani dokumentu B, C, D a E se oznaci:

CSN 13 3060-B,C,D a E.

Dokumentace k pojistnym ventildm se vyhotovuje a dodava podle CSN 13 4309-2.

Armatury se servopohonem budou dodavany véetné zkuSebniho protokolu pohonu.
PFi Upravé a kompletaci armatury s pohonem u dodavatele bude soucasti dodavek
osvédceni o jakosti a kompletnosti armatury a zkusebni protokol pohonu.

Nedilnou soucasti dodanych armatur bude atestova dokumentace dle specifikace
v objednavce. Technicka dokumentace CSN 13 3060-B bude doklddana ke kazdé
dodéavce.

Osvédceni o jakosti a kompletnosti a pravodni technickd dokumentace budou
dodavany spole¢né s dodavkou armatur vyrobcem (dodavatelem) v jednom
vyhotoveni.

Vyrobce (dodavatel) archivuje ke kazdé dokumentované armatufe sjednané ve
smlouvé technickou dokumentaci vCetné zkuSebnich atestl, hutnich osvédceni,
rentg. snimkU apod.

Baleni, ochrana a doprava
Zpusob baleni, ochrany a dopravy armatur podle CSN 13 3060 &ast 3.
Pfed odeslanim musi byt nenatfené plochy — tésnici plochy, pfivafovaci konce apod.

zbaveny necistot, vhodnym zplsobem konzervovany a opatfeny krytkami, které
zabrani poSkozeni téchto funk&nich ploch armatur.
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7. Dodatek — seznam citovanych norem a dokumentut

CSN 13 3060 ¢ast 1 Armatury pramyslové. Technické predpisy. VSeobecna ustanoveni
CSN 13 3060 &ast 2 Armatury pramyslové. Technické predpisy. Provéfovani armatur

CSN 13 3060 ¢ast 3 Armatury pramyslové. Technické piedpisy. Baleni, doprava,
skladovani, montaz a opravy

CSN 13 3060-4 Pramyslové armatury. Technické predpisy. Cast 4: Dokumentace
armatur

CSN ISO 2768-1 VSeobecné tolerance. Nepfedepsané mezni uchylky délkovych a
(01 4240) uhlovych rozmérd

CSN 02 9010 Utésnovani. Priméry tésnicich prostora
CSN ISO 8501-1 Pfiprava ocelovych povrchi pfed nanesenim natérovych hmot a
(03 8221) obdobnych vyrobkd — Vizuélni vyhodnoceni Cistoty povrchu. Cast 1:

Stupné zarezavéni a stupné pfipravy ocel. podkladu bez povlaku a
ocel. podkladu po Uplném odstranéni pfedchozich povlaki

CSN 13 0010 Potrubi a armatury. Jmenovité tlaky a pracovni pretlaky

CSN 13 1060 Potrubi a armatury. Kovové pfiruby. Pfipojovaci rozméry

CSN 13 1061 Potrubi a armatury. Kovové pfiruby. Tvary a rozméry té€snicich ploch

CSN 13 1070 Uprava konct sou&asti potrubi pro svafovani

rok 1984

CSN 13 1075 Potrubi. Uprava koncl sou&asti potrubi pro svafovani

CSN EN 19 Znaceni pramyslovych armatur pro obecné pouziti

(13 3004)

CSN 13 3005-1 Prdmyslové armatury. Znadeni. Cast 1: VSeobecné technické
pozadavky

CSN 13 3005 ¢ast 2 Prlimyslové armatury. Znaceni priimyslovych armatur. PoZadavky na
znaCeni regulacnich ventill

CSN 13 3007 Pramyslové armatury. Stitky armatur. Zakladni ustanoveni

CSN EN 558-1 Pramyslové armatury — Stavebni dilky kovovych armatur pro pouZiti

(13 3031) v potrubnich systémech — Cast 1: Armatury oznaCované - PN

CSN EN 558-2 Pramyslové armatury — Stavebni délky kovovych armatur pro pouZiti

(13 3032) v potrubnich systémech spojovanych pfirubami — Cast 2: Armatury
oznacované Class

CSN EN 12 982 Pramyslové armatury — Stavebni délky ETE, CTE armatury s konci

(13 3034) pro pfivareni tupym svarem

CSN 13 3041 Primyslové armatury.Pfirubové, bezpfirubové a pfivafovaci

armatury. UrCovani stavebni délky a jeji tolerance

CSN 13 3051 8ast 1 Primyslové armatury. Uzaviraci a zpétné ventily pfivafovaci pfimé
bez doplrikové pfivafenych hrdel. Stavebni délky

CSN 13 3051 8ast 2 Pramyslové armatury. Uzaviraci a zpétné ventily pfivafovaci pfimé
s doplrikové pfivafenymi hrdly. Stavebni délky

CSN 13 3051 8ast 3 Pramyslové armatury. Uzaviraci a zpétné ventily pfivafovaci narozni
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CSN 13 3052 ¢ast 1

CSN 13 3053 ¢ast 1

CSN 13 3501
CSN 13 4309-2

CSN 33 0300
rok 1988

CSN ISO 2409
(67 3085)

N 13 020-1

DIN 2501
Blatt 1

DIN 2526
DIN 3780

Zakon €. 22/1997 Sb.

N 11 740-2
bez doplrikové pfivafenych hrdel — Stavebni délky

Primyslové armatury. Zpétné klapky pfivafovaci bez dopliikové
pfivafenych hrdel. Stavebni délky

Primyslové armatury. Uzaviraci Soupatka pfivafovaci bez dopliikové
pfivafenych hrdel. Stavebni délky

Primyslové armatury. Uzaviraci ventily. Technické dodaci pfedpisy
Pramyslové armatury. Pojistné ventily. Cast 2: Technické pozadavky

Elektrotechnické pfedpisy. Druhy prostfedi pro elektricka zafizeni
Natérové hmoty. Mfizkova zkouska

Oprava a udrzba prumyslovych armatur. (Vybaveni vhodnym
tésnénim)

Pfiruby. Pfipojovaci rozméry

Pfiruby. Tvary tésnicich ploch
Tésnéni. Prdméry ucpavek a odpovidajici tloustky tésnéni.
Konstrukeni list

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nékterych zakonu

Zakon €. 102/2001 Sb. o obecné bezpecnosti vyrobkl a o zméné nékterych zakonu

(Zakon o obecné bezpecnosti vyrobku)
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